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Eckfraser KJ_P

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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ECKFRASER
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32-80 9 Einstellbarer Eckfréser 2J5P 121
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) Eckfraser 2J1P U
35-125 np RS 201R 124 Al
) Eckfréaser 2J1R 7V
[~ ]
‘1 40-160 16 HEROS" 2016 126
w Eckfréser 2J1G 7
g A %
) GOLDZRUAD B
50-100 1.3 Eckfriser 55P 5J5P 128
=B
ALURLINATOR i
50-100 8,4 ) 5H6G 129
Eckfraser 5H6G |
HIPOSALU
40-125 16 Eckfrsser AX2K AX2K 130

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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MICRO)R4ILL SCHLICHTFRASER 6F2B

AUFNAHME NACH DIN 8030

(294

X/

Artikel-Nr.
6F2B050R00 50 22 44 40 - - 0,5 10 3 v 0,40
6F2B063R00 63 22 48 40 - - 0,5 10 3 v 0,60
6F2B080OR00 80 27 70 50 - - 0,5 10 4 4 1,50
r 6F2B100R00 100 32 80 50 - - 0,5 10 6 v 2,00
L 6F2B125R00 125 40 100 63 - - 0,5 10 6 v 3,50
( 6F2B160R00 160 40 130 63 66,7 - 0,5 10 8 5,00
) 6F2B200R00 200 60 160 63 1016 - 0,5 10 10 8,00
6F2B250R00 250 60 220 63 1016 - 0,5 10 12 13,00
YDA323L101 YDA323L104 YDA323L114
@44 @ 4,4 N 4,4 O
|0 - @\ 0
& o &
\/ﬁﬁ 4,76 \“/}Lﬁ 476 \/ﬁﬁ 4,76
“ =
*ﬁ Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK [ INO560 | IN2010 | IN2040 ....
[ 3
YDA323L101 fu1/fu10 Breitschlichtschneide R1,0 . O . .
YDA323L104 fu1/fu 10 Breitschlichtschneide RO,5 . O . .
YDA323L114 fu1/fu 5 verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0 O D) @) @)
@=p O=M @=k @®=N O=5 O=H

i

1

hL

=

- PIAPAPICA

SM40-110-00 (4,5Nm)  TX15x90-B SC050-01 PNO72:03

(™ = Spannschraube @ = Torx-Bit (3 = Einstellschraube @ = Exzenterstift

9 8 Member IMC Group
® /ngersol/
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MICRO/R#ILL SCHLICHTFRASER SF2B

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
SF2B050R00 50 22 44 40 - - 90 0,5 12 3 0,38
SF2B063R00 63 22 48 40 - - 90 0,5 12 3 0,62
SF2B08OR00 80 27 70 50 - - 90 0,5 12 4 1,21
SF2B100R00 100 32 80 50 - - 90 0,5 12 6 1,80
SF2B125R00 125 40 100 63 - - 90 0,5 12 6 3,50 J
SF2B160R00 160 40 130 63 66,7 - 90 0,5 12 8 5,20 }
SF2B200R00 200 60 160 63 1016 - 90 0,5 12 10 7,50
SF2B250R00 250 60 220 63 1016 - 90 0,5 12 12 12,85
YDA223L101 YDA223L114
A9 9

14
14

@44 a2 @44 A8
115 6 1.5

Jdel
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2010 | IN2040 ...... J]
3
YDA223L101 fu1/fu 11 Breitschlichtschneide R1,0 . .
YDA223L114 fu1ffus verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0 . .
@=Pp O=M @®@=K @®=N O=5 C=H @r@"o}
WA
_
O

Az

L

%

o

G
(

0] @ ® @
- PACAPACA

SM40-110-00 (4,5Nm)  TX15x90-B SC050-01 PN072:03

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Einstellschraube @ = Exzenterstift

Member IMC Group 99
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DIPOSTRI@ ECKFRASER WJ_D

o 4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @f ga @ Ega

Artikel-Nr.

WJ5D032R00" 32 16 30 35 3.8 6 1,5 4 0,13

WJ5D040R01" 40 16 30 40 3.8 7 2,1 4 0,18

WJ6D040RO1 40 16 30 40 3.8 5 2.1 v 0,18
r WJ5D040R00" 40 22 38 40 3.8 7 2,1 4 0,23
L WJ6D040R00 40 22 38 40 3.8 5 21 4 0,23
( WJ5D050R00" 50 22 45 40 3.8 9 2,5 4 0,35
: WJ6DOS50R00 50 22 45 40 38 6 2,5 v 0,36

WJ5D063R00" 63 22 55 40 38 1" 24 4 0,62
| WJ6D063R00 63 22 55 40 3.8 8 2,4 4 0,61

{ Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
WNMU04T302N WNMUO04T304N WNCUO04T302FN-P
@31 @31 @3.1

i a '5' ™ 5_ YV -5-
i S 26,25 | 14,05 S 6,25 4 S @6,25 4,05

WNCUO04T304FN-P WNCUO04T308FN-P

3,1 @31

> 5— 2 2 %
S 26,25 | 1.4 S 6,25 3,85
Artikel-Nr. fa(min/max) Ausfiihrung INTOK [ IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 [ IN6537 ..
(@)
® ©

WNMUO04T302N 0,07/0,18 positive Geometrie RO,2

%‘Eﬁ WNMUO04T304N 0,07/0,18 positive Geometrie R0,4 CD 0 @ e O
| WNCUO4T302FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,2
WNCUO4T304FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4
WNCUO4T308FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,8

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

I

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 00 Member IMC Group
® /ngersol/
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DIPOSTRI@ ECKFRASER WJ_F

AUFNAHME NACH DIN 8030

b

Artikel-Nr. @®
WJ5F040R00" 40 16 38 40 58 4 18 v 0,22
WJ6F050R00 50 22 45 40 58 4 1,7 v 0,32
WJ5F050R00" 50 22 45 40 58 6 1.7 v 0,31
WJ6F063R00 63 22 47 40 58 5 2,6 v 0,45
WJ5F063R00" 63 22 47 40 58 7 2,6 v 0,46 J
WJ6FO80R00 80 27 58 50 58 7 29 v 0,94 }
WJ5F080R00" 80 27 58 50 58 9 2,9 v 0,94
WJ6F100R00 100 32 85 50 58 8 2,2 v 1,80
WJ5F100R00" 100 32 85 50 58 i 2,2 v 1,80
WJ6F125R00 125 40 85 63 58 10 1.3 v 2,87
WJ5F125R00" 125 40 85 63 58 14 13 v 2,87
Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
]
@4 @4 o4 ]
B E B, E B E
S @94  |_le4s S 294 | 1635 S 9.4 6,45
WNCU060616FN-P oty
a4 ARy
g 5
&@A 1le3s //@ 6,05 =

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN10K IN2035 | IN2504 | IN2505 [ IN2530 | IN6537 ..

WNMUO060604N 0,13/0,35 positive Geometrie RO,4 D © g & \—k ]
WNMU060608N 0,13/0,35 positive Geometrie R0,8 CD 0 @ e O

WNCU060604FN-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO, 4
WNCU060608FN-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,8
WNCU060616FN-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R1,6

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Vﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM35-088-60(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 1 01
® /ngersoll
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DIPOS,UAD ECKFRASER DJ5E

2 U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @

- @d1

s @d

B ”

N

] =

@D

Artikel-Nr. ®
DJSE032R00 2 16 30 R 5 4 VRV
DJSE040R00 4 16 38 40 5 o027
DJSEO50R00 50 2 45 405 o039

SQGU070408TR-M SQGU070308R-ML

228, ®% 228,

5 i H
)
7 4,2 7 4,2
{: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2504 IN2505 | IN2510 | IN2530 ....
S|

{
[

SQGU070408TR-M 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 Q @ O e
SQGU070308R-ML 0,10/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8 @ e
& @=p O=M @@=k @®=N O=5 O=H
b
ST
Ly WU

I

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-060-90(1,1Nm)  TXPLUSO7x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 02 Member IMC Group
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DIPOS,U/AD ECKFRASER DJ_R

> U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @

b

LT

Artikel-Nr. ®

DJ5R040R00" 0 16 38 4 7 4 /02

DJ6RO50R00 50 2 45 40 7 5 V03

DJ6RO63R00 63 2 47 4 T 6 V05

DJ5R063R00" 63 22 47 4 7 8 /05 ]
DJ6ROSOR00 80 27 58 50 7 8 /oo

DJ5RO80R00" 80 27 58 50 7 10 VAR }
DJ6R100R00 00 32 66 5 7 10 Vo6

DJ5R100R00" 00 32 66 50 7 14 VARV

DJ6R125R00 125 40 8 63 7 12 Vo34

DJ5R125R00" 125 40 8 63 7 16 /o35

Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

SQGU100408TR-M SQGU100408PNR-MP SQGU100408PNR-MMP

24,0 88° 24,0 88°

1\ a E 5 E J

0 10 o, 6.0 10 0, 6.0
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung 2504 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 ....
@

@,
g

SQGU100408TR-M 0,10/0,20 positive Geometrie RO,8 fiir 90° Schulter 0 @ O b "'f
SQGU100408PNR-MP 0,10/0,20 positive Guss-Geometrie 0 @ O E
$QGU100408PNR-MMP 0,10/0,20 hochpositive Guss-Geometrie @ O

@=p O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

Az

L

%

. ® @
ZUBEHOR & /

15 35A0881/HG TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 03
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HIE=>©S® ECKFRASER 2J1D

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

2J1D032R00 32 16 30 32 57 8 1,6 v 0,11
2J1D035R00 35 16 30 35 5,7 9 14 v 0,14
2J1D040R00 40 22 38 40 57 10 1.2 v 0,22

Programmier-Radius R1

{
[

= %

I

= L

1 04 Member IMC Group
® /ngersol/
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AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

W N G
21,9 & 21,9 S R
a a L a =
.58 2,6 5.8 2,6 > 2,6 __
AOMT060216R
o ™
219 & 21,9 & @1,9 3
HE & a 0, :l ﬁ
57 25 N I58 26 23 Jl2e K
UOMTO0602TR ‘
@1,9

< @ B
0,5 2,6
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOSS | IN2035 [ IN2504 | IN2505 | IN2530 | IN9OD ..
S|

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2 CD ﬁ @ e
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 o @ e J
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 CD O @ e }
AOMT060216R™ 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 o @ e
AOCT060204FR-P 0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
AOMT060202R-DT1  0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide R0,2 .
UOMTO0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie CD O @ e
Fraskorper nachdrehen @=P C=M @®=K @=N O=5 O=H
|
GUSHE
r:‘f/ y;?
— ]
O

Az

L

Vﬁ

> @ @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 05
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DIPOS|,U© ECKFRASER TJ1D

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

TJ1D032R00 32 16 30 32 6 5 35 v 012

TJ1D032R01 32 16 30 32 6 4 35 v 0,09

TJ1D040R00 40 16 38 40 6 6 2,6 v 024
r TJ1D040RO1 40 16 38 40 6 5 2,6 v 024
L TJ1D0O50R00 50 22 45 40 6 7 2,0 v 033
( TJ1DO50R01 50 22 45 40 6 6 2,0 v 033
: TJ1D063R00 63 22 47 40 6 8 15 v 0,47

TJ1D063RO1 63 22 47 40 6 7 15 v 0,48

= %

I

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM30-068-30(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 06 Member IMC Group
® /ngersol/
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MNHU060304R MNHU060304R-PH MNHU060308R

@34 @34 @34
b 05 02 v
: g : B - S
64 [laz 66 [z 6 Caz
MNHU060308R-PH MNHU060312R MNHU060312R-PH
3,4 Q 3,4 2

A
g g B, B
L.l45 6.6 L.as t

Q
g E
6.6 L4z

MNHU060316R MNHU060316R-PH MNHU060320R
034 _ b 034 10
~O O
MNHU060320R-PH MNCU060304FR-P MNCU060308FR-P

23,4 ?\,\b
O
O
6,6
1%} 234 ‘ROA
o
©
4.2 6,6

- T

3,9

s

UNHUO060320R-HF

3400 ﬁ 034 o8

0

Sy g B 3 B
6,6 6,6

R> 23,4
6,6 I

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

MNHU060304R 0,07/0,15 positive Geometrie R0,4 @ e

MNHU060304R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R0,4 CD @ ;

MNHU060308R 0,07/0,15 positive Geometrie R0,8 @ O e ]

MNHU060308R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e J

MNHU060312R 0,07/0,15 positive Geometrie R1,2 O @ e

MNHU060312R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R1,2 O e

MNHU060316R" 0,07/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e @YW?

MNHU060316R-PH"  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R1,6 @ e Ly ‘s{/%

MNHU060320R" 0,07/0,15 positive Geometrie R2 @ (&3] =

MNHU060320R-PH" 0,07/0,15 hoch-positive Geometrie R2 . D

MNCUO60304FRP  0,050,15  NEGeometrie, poliert R0,4 O

MNCU060308FR-P 0,05/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

UNHU060320R-HF"  0,20/0,80 positive Hochvorschubgeometrie O @ e O Wﬁ?
"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H \_*;/

%
lember IMC Grou 107
® /rigersoll
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DIPOS|,U ECKFRASER TJ5F

o 4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @f ga @ Ega

"

- 2d1

B ‘ od ‘
L

e

Artikel-Nr.
TJ5F040R00 40 16 38 40 8 5 37 v 0,26
TJ5FO50R00 50 22 45 40 8 6 2,8 v 0,37
TJ5F063R00 63 22 55 40 8 7 2,1 v 0,62
{ TJ5FO80R00 80 27 70 50 8 9 1,6 v 1,30
( MNHU090408R-M MNHU090408R-ML MNHU090416R-M
- 242 0B 242 o8 242 b

3 H 3 B H 3 B
C A | & ©l &
. Uss[ 5,9 5.9 Uss| 5.7
{ MNCU090404FR-AL MNCU090408FR-AL UNHU090432R-HF
@42, ob 24,2 0 R3

3 =y 2 & & \.”’ E
[ce] o CD_ o A
Uss| L 59 s
€
k Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INTOK | IN2504 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6537 ..
3
MNHU090408R-M 0,07/0,15 positive Geometrie R0,8 0 @ O e
MNHU090408R-ML  0,07/0,15 hoch-positive Geometrie R0,8 @ e
MNHUO090416R-M  007/0,15 positive Geometrie R1,6 ® O© &
MNCUO90404FR-AL  0,05/035  NE-Geometrie, poliert RO,4 @)
MNCUO90408FR-AL  0,05/035  NE-Geometrie, poliert RO,8 O
UNHUO090432R-HF"  0,20/1,00 positive Hochvorschubgeometrie Q @ O
VFraskorper nachdrehen @=pP O=M @®=K @®=N O=5 C=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-088-10(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 08 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOS|D,U© ECKFRASER TJ_G

AUFNAHME NACH DIN 8030

b

Artikel-Nr. @®
TJ5G040R00" 40 16 38 40 10,5 4 5,0 4 0,26
TJ6GOS0R00 50 22 45 40 10,5 4 3.8 4 0,35
TJ5GO50R00" 50 22 45 40 10,5 5 3.8 v 0,37
TJ6GO63R00 63 22 55 40 10,5 4 2,9 v 0,57 J
TJ5G063R00" 63 22 55 40 10,5 6 2,9 4 0,62
TJ6GO8OR0O0 80 27 70 50 10,5 4 2,2 v 117 }
TJ5GO80R00" 80 27 70 50 10,5 8 2,2 v 1,25
TJ6G100R00 100 32 85 50 10,5 6 1,7 4 1,99
TJ5G100R00" 100 32 85 50 10,5 10 1.7 v 2,12
Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
MNHU110608R-M MNHU110608PNR-M
@4_3()‘6 @4 7 ?\Q
~ N ~ R
B B B E |
Lioz] 8,1 10,7 8,1 |

AT

g
S
~
2|
E
o
C)
_&
]

=
5 O
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INT0K | IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6537 ...
3
MNHU110608R-M 0,09/0,18 positive Geometrie R0,8 @ O e O
MNHU110608PNR-M 0,09/0,18 positive Wiper-Geometrie R0,8 @ e Wﬁ?
MNCU110608FR-AL  005/0,35  NEGeometie, poliert RO, @) B i
UNHU110640R-HF"  0,30/1,20 positive Hochvorschubgeometrie @ O
"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @@=k O=N O=5S C=H

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-100-10 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 09
® /ngersoll
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DIPOS|,U© ECKFRASER TJ_J

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

TJ5J050R00" 50 22 45 45 13,8 4 54 4 0,41

TJ6J0O63R00 63 22 55 45 138 4 3.9 4 0,66

TJ5J063R00" 63 22 55 45 13,8 6 3.9 v 0,71
r TJ6JO8OR0O 80 27 70 50 13,8 5 29 4 1,21
L TJ5J080R00" 80 27 70 50 138 7 2,9 4 1,30
( TJ6J100R00 100 32 85 55 13,8 6 2,2 v 2,1
: TJ5J100R00" 100 32 85 55 13,8 9 2,2 4 2,19

TJ6J125R00 125 40 100 63 13,8 7 1,7 4 3,74
| TJ5J125R00" 125 40 100 63 13,8 1" 1,7 4 3,86

{ Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
MNHU140708R-M MNHU140708PNR-M MNCU140708FR-AL
25,5, — j&%/ 5,5, e ?&‘%/

B -
4 L4 9,2 14 9,2

UNHU140750R-HF

Rs 35,5

14 7.3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INT0K™ [ IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6537 ...
3

MNHU140708R-M 0,09/0,18 positive Geometrie R0,8 @ O e
W MNHU140708PNR-M 0,09/0,18 positive Wiper-Geometrie R0,8 \g &
‘ ‘\ MNCU140708FR-AL 005035  NE-Geometrie, poliert RO, @)
L~
UNHU140750R-HF"  0,30/1,50 positive Hochvorschubgeometrie @ O
" Fraskorper nachdrehen @=p O=M @@=k @®=N O=5S C=H

I

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM50-127-10(6,0Nm) ~ TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 1 o Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HIPOS 7RI ECKFRASER KJ_D

AUFNAHME NACH DIN 8030

b

Artikel-Nr. @®

KJ5D035R00" 3 1 30 4 7 5 16 vooon

KJ6DO4OR00 0 16 38 4 7 4 13 V02

KJ5D040R00" 0 16 38 4 7 6 13 Vo030

KJ6DO50R00 50 22 45 4 7 5 10 Vo030 ]
KJ5D050R00" 50 2 45 40 7 7 10 v 040

KJ6D063R00 63 2 47 4 7 7 08 o046 }
KJ5D063R00" 63 2 4 4 7 9 08 Vo050

Venge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

THLS060404R THLS060404R-HR THLS060408R

03,4 23,4 3,4
/N /N AN
i 8 ) & B
NJINS2 NJINS2 o
7|26, Lla &7 26,9 LJa @69 Lla
THLS060408R-HR THES060408R THLS060416R q
234 3.4 23,4 J
" T N
5 4 4 5, 4
?, S d, N2 o N
O @69 L4 7 Jze9 L4 S MRRTY L4
THES060404FR-P THES060408FR-P il
g— 3,4 33,4 ‘,‘
- N a =
269 [l o6 [a
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2504 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 .. Wﬁ?
THLS060404R 0,08/0,12 positive Geometrie RO,4 CD 0 @ O e
THLS060404R-HR 0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,4 @ e
THLS060408R 0,08/0,12 positive Geometrie RO,8 O © © O© &
THLS060408R-HR 0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e Vé
THES060408R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen R0,8 @ [
THLS060416R 0,08/0,12 positive Geometrie R1,6 @

THES060404FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO, 4
THES060408FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-065-R0(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 1 1
® /ngersoll

Cutting Tools



HIPOSR(@ ECKFRASER KJ_G

AUFNAHME NACH DIN 8030

- 2d1
= 2d ‘
— 1
1
E | =
a b | A

Artikel-Nr.

KJ6GO50R00 50 22 45 40 1 4 1,5 v 027

KJ5GO50R00" 50 22 45 40 1 5 1,5 v 030

KJ6GO63R00 63 22 47 40 1 4 11 v 040
r KJ5G063R00" 63 22 47 40 1 6 1,1 v 050
L KJ6GO8OR0OO 80 27 58 50 1 6 08 v 091
( KJ5G080R00" 80 27 58 50 1 8 08 v 1,00
: KJ6G100R00 100 32 85 50 1 8 0,6 v 178

KJ5G100R00" 100 32 85 50 1 10 0,6 v 19
| KJ6G125R00 125 40 85 63 1 9 0,5 v 271

KJ5G125R00" 125 40 85 63 1 12 0,5 v 310

Venge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

THES100504R THLS100508R THLS100508R-HR
25 25 25
/N /N AN
q ) g /0 A\
l¢ s JN o JNP/ o JINP/
b Q7 10,7 L5 Rt 10,7 L5 Rt 10,7 L5
THES100508R THLS100516R THES100516R
@5 25 5
N AN /N
. Ve g /A 3 hes 3
() =AE o N2 b(\»} b(\»}
j: & 10,7 L5 Rt 10,7 .5 ¥ 210,7 L5
ﬁ ‘ THLS100524R THES100504FR-P THES100508FR-P
@5 25
N N /N
/N g A\ /22 g
N 2/ W)
W @ 10,7 L5 210,7 Lls @9' 210,7 Lls
| w
L~ ] Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INT0K [ IN20 IN2504 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 ..
THES100504R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen RO,4 @
% THLS100508R 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 ® 0 @ O e
THLS100508R-HR 0,08/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e
THES100508R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R0,8 @
THLS100516R 0,10/0,20 positive Geometrie R1,6 @
THES100516R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R1,6 @
5 THLS100524R 0,10/020 positive Geometrie R2,4 Ng)
m], THES100504FR-P  005/0,35  NE-Geometrie, poliert RO4 @)
l THES100508FRP 005035  NEGeometie, poliert R0,8 @)

@=p O=M @=K @=N O=5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

"~ .

SM40-100-R0 (4,5Nm)

112

TX15x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



HIPOS T R@ ECKFRASER KJ_P

AUFNAHME NACH DIN 8030

(%) }

Artikel-Nr. @®
KJ6P063R00 63 22 47 40 - 15 4 1,7 v 040
KJ5P063R00" 63 22 47 40 - 15 6 1,7 v 093
KJ6POBOR0O 80 27 58 50 - 15 5 13 v 089
KJ5PO80R00" 80 27 58 50 - 15 7 13 v 095 J
KJ6P100R00 100 32 85 50 - 15 6 1,0 v o 1n
KJ5P100R00" 100 32 85 50 - 15 8 1,0 v 256 }
KJ6P125R00 125 40 85 63 - 15 8 08 v 286
KJ5P125R00" 125 40 85 63 - 15 10 08 v 310
KJ6P160R00 160 40 110 63 667 15 9 0,6 391
KJ5P160R00" 160 40 110 63 667 15 12 0,6 4,33
Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
THLS130608R THLS130608R-HR THES130608R
5,5 5,5 5,5
7~ n q
\ N s ]
< 13,5 le S 13,5 L6
THLS130616R THLS130624R THLS130632R
25,5 25,5 5,5
; ; ; BT
ot n] Q] =
QL le1zs e QL less [l QL less [l 5
THES130608FR-P
5,5
Jf i v
QF @13,5 L6 L ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2504 [ IN2505 | IN2530 ...
3
THLS130608R 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 DO © © & 7
THLS130608R-HR 0,08/0,25  hoch-positive Geometrie R0,8 D \g & [
THES130608R 0,10/0,25 positive Geometrie, geschliffen R0,8 @
THLS130616R 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 ® &
THLS130624R 0,10/0,25 positive Geometrie R2,4 @
THLS130632R 0,10/025 positive Geometrie R3,2 Ng)
THES130608FR-P  0,05/040  NEGeometrie, poliert RO,8 O

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM45-120-R0(5,0Nm)  TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 1 3
® /ngersoll

Cutting Tools



{
[

I

1

hL

=

EVOTECH /A X ECKFRASER SJ_Y

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

SJ6Y032R00
SJ5Y032R00"
SJ6Y040R00
SJ5Y040R00"
SJ6Y050R00
SJ5Y050R00"
SJ6Y063R00
SJ5Y063R00"
SJ6YO80R00
SJ5Y080R00"

32
32
40
40
50
50
63
63
80
80

Venge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

DGM212R100

DGD212R100-W

Artikel-Nr.

DGM212R100
DGM212R101
DGM212R110
DGD212R100-W
DGD212R101-W
ZGM212R101

0,10/0,15
0,10/0,15
0,05/0,20
0,10/0,18
0,10/0,18
0,05/0,15

1 30 2 75 3 03 o009
% 30 2 75 5 03 /010
2338 40 75 4 03 v o019
22 38 40 7,5 6 0,3 v 0,35
22 45 40 7,5 5 0,2 v 0,33
22 45 40 7,5 7 0,2 v 0,35
2 55 4 75 6 02 Vo053
2 55 4 75 9 02 /o058
27 70 50 7,5 7 0,1 v 1,22
27 70 50 7,5 11 0,1 v 1,25
| DGM212R101 |
233 & 233
: o 5/
Ls.l Las L_ls0 LJas

DGD212R101-W

e
23,3 S I %)
w{ ~
0 [ee)
L.14a3

17,791,

LJa3
fz(min/max) Ausfiihrung IN2004 | IN25! IN2530 [ IN4030 M...
© O

positive Geometrie RO,4

positive Geometrie R0,8 0 @ e
mit langer PKD-Schneide R0,4 .
positive Wiper-Geometrie R0,4 Q @ e
positive Wiper-Geometrie R0,8 0 @ e
positive Spanteiler-Geometrie R0,8 @ e
@-p O=M @®=k @=N O=5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

114

"~ .

SM30-082-20 (2,0Nm)

TXPLUS08x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



EVOTECHR /A >X ECKFRASER EJ_E

- ® T
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @I @ @

b

Artikel-Nr. @®
EJ6E040R00 40 16 38 40 90 9,7 4 v 0,26
EJ5E040R00" 40 16 38 40 90 9.7 5 v 0,27
EJG6EO50R00 50 22 45 40 90 9.7 5 v 0,37
EJ5E050R00" 50 22 45 40 90 9,7 6 v 0,38 J
EJ6E063R00 63 22 55 40 90 9,7 6 v 0,60
EJ5E063R00" 63 22 55 40 90 9,7 8 v 0,63 }
EJ6EO8OR0O0 80 27 70 50 90 9.7 7 v 1,28
EJ5E080R00" 80 27 70 50 90 9,7 10 v 1,35
EJGE100R00 100 32 80 50 90 9.7 9 v 1,93
EJ5E100R00" 100 32 80 50 90 9.7 13 v 2,02
EJ6E125R00 125 40 100 63 90 9,7 " v 3,88
EJ5E125R00" 125 40 100 63 90 9,7 16 v 4,04
Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
DGM313R300 DGM313R301 DGM313R302 J]
) &) Y
23,8 S @3,8 S @3,8 S
vz N S
o| -+ = SiA)
10,8 L6 10,8 L6 10,7 Ll ‘
DGM313R303 Sy
[ ]
33,8 O =
@ 7 =
Sl .
10,6 Ll
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung s | IN2505 | IN4015 | IN4030 ..... E! -:ﬂ'{ﬁ"»{
-

DGM313R300 0,10/0,20 positive Geometrie R0,4 Ng) ) &
DGM313R301 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 @ . e
DGM313R302 0,10/0,20 positive Geometrie R1,2 @
DGM313R303 0,10/0,20 positive Geometrie R1,6 @

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Vﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM35-107-H0(3,0Nm) ~ TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 1 5
® /ngersoll

Cutting Tools



EVOTECHR /A >X ECKFRASER EJ_J

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

EJ6JOS0R00
EJ5J050R00"
EJ6JO63R00
EJ5J063R00"
EJ6JOSOR0O0
EJ5J080R00"

{
[

50
50
63
63
80
80

LT

22 45 40 90 12 5 v/ 038
22 45 40 90 12 6 v 039
22 55 40 90 12 6 v 063
22 55 40 90 12 8 v 065
27 70 50 90 12 7 v 135
27 70 50 90 12 10 o137

enge Teilung (nur fir kurzspanende Werkstoffe)

{ DGM324R300

ZGM324R300

t

Artikel-Nr.

DGM324R300
DGM324R301
DGM324R302
ZGM324R300

I

I

=

DGM324R301 DGM324R302
4.4 &2 4.4 QP 24,4 oF
: g B g G g
12,9 7.1 12,9 7.1 124 7.1
L)
D44 S
gl
12,9 7,1

fz2(min/max) Ausfiihrung

0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25

positive Geometrie R0,8
positive Geometrie R1,6
positive Geometrie R3,2

positive Spanteiler-Geometrie R0,8

DII9D
©ee

©
©
©
©

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. @
ZUBEHOR &

116

"~ .

SM40-143-H0 (4,5Nm)

TX15x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



EVOTEC\4/A X EGALISIER-SCH LICHTFRASER EF2J

AUFNAHME NACH DIN 8030

ﬁ._l}ﬁ

Artikel-Nr.
EF2J100R00 100 32 80 50 - - 90 12 10 10 2 1,70
EF2J125R00 125 40 100 63 = - 90 12 12 12 2 375
EF2J160R00 160 40 130 63 66,7 - 90 12 15 15 3 5,20
EF2J200R00 200 60 160 63 1016 - 90 12 18 18 3 8,07 J
EF2J250R00 250 60 221 63 1016 - 90 12 24 24 4 13,20
Fraser wird mit Kassette 56B183R01 ausgeliefert. J
DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302
24,4 oF
QLJ ‘E( QILJ} B/ 9[@ 8/
12,9 7,1 12,9 7,1 12,4, 7.1
ZGM324R300 YDA323L101 YDA323L114
D44 24,4
Y Y |
12,9 Lz | st Llaze | _ps? Llaze ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | INO560 | IN2010 [ IN2040 | IN2505 | IN4015 | IN4030 [ IN4040
3
DGM324R300 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 @ . e .
DGM324R301 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 ® @) & @)
DGM324R302 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 @ . e
ZGM324R300 0,10/0,25 positive Spanteiler-Geometrie R0,8 ® &
YDA323L101 fu1/fu10 Breitschlichtschneide R1,0 . O . .
YDA323L114 ful/fus verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0 O O @) @)

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

%

El & & -8 [ 8 [

SM40-143-H0 (4,5Nm) ~ SM40-110-00 (4,5Nm) ~ TX15x90-B 56B183R01 5EJ183R00 KR012-002 SB060-01
@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = Torx-Bit @ = Kassette fiir YDA323... ® = Kassette fir DGM324R3.. ® = Rundkeil @ = Differentialschraube

Member IMC Gmup 1 1 7
® /ngersoll

Cuttlng Tools



SO UAD ECKFRASER 5J1E

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
5J1E040R00 40 22 38 40 7,5 5 1,5 0,21
5J1E050R00 50 22 45 40 7,5 6 1,2 0,34
5J1E063R00 63 22 55 40 7,5 5 1,0 0,56
r 5J1E063R01" 63 22 55 40 7,5 7 1,0 0,59
L 5J1E080R00 80 27 70 50 7,5 7 0,5 1,26
[ Yenge Teilung
SDMT080305N SDMWO080305TN SDCT080305FN-P
{ 034_ & o34 34, &7
Le.l 135 8 L1as 8 135
SDMWO080305TN-W
\e)
« 23,4 %Q/
; ° [ﬂ
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INO5S | IN2505 [ IN4030 .....
SDMT080305N 0,13/0,17 positive Geometrie R0,5
SDMWO080305TN 0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5 e
SDCT080305FN-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,5 .
SDMWO080305TN-W  0,13/0,20 Schrupp-Schlicht-Geometrie R0,5 @

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM30-065-00(2,0Nm)  TX09x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 1 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



ISO=LUS ECKFRASER DK16

AUFNAHME NACH DIN 8030

LT
-
o%s
g
=lal
SE ﬁ
2/ Y
(4—/ E
a R ad i
S
Artikel-Nr. ®
DK1G040R00 40 414 16 30 40 - - 855 83 6 v 027
DK1G050R00 50 514 22 45 40 - - 855 83 8 v 0,45
DK1G063R00 63 64,4 22 47 40 - - 855 83 " v 0,60
DK1G080R00 80 81,4 27 58 50 - - 855 83 15 v 1,35 J

fiir den Einsatz mit IK bitte den Klemmkeil 2M0408R01 montieren!

SNCG11T308TN-HR SNCN11T308TN
Q Q
% 36 : P
i g e f
l._.hoe6 134 10,6, 36
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN2504 [ IN40O5 | IN4030 | IN70N ....
S|
SNCG11T308TN-HR  0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 0 @ e
SNCN11T308TN 0,15/0,25 neutrale Geometrie SiN . ?
@=p O=M @=K @®=N O=5 O=H
GUSHE
r:‘f/ y;?
]
=]
O

Az

[~

“ﬁ

- VAPAEE

$B040-03 (2,0Nm) TX09x90-B 2MO408R02

(@ = Differentialschraube @ = Torx-Bit @ = Klemmkeil

Member IMC Group 1 1 9
® /ngersoll

Cutting Tools



@OLDR /A >X® ECKFRASER VJ_K

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

VJ5K050R00" 50 22 45 40 - 90 8,7 6 4 0,39

VJ6KO50R00 50 22 45 40 - 90 8,7 5 v 0,37

VJ5K063R00" 63 22 55 40 - 90 8,7 8 v 0,65
r VJ6K063R00 63 22 55 40 - 90 8,7 6 v 0,63
L VJ5K080R00" 80 27 70 50 ° 90 8,7 10 4 1,31
( VJ6KO8OR00 80 27 70 50 - 90 8,7 8 v 1,28

enge Teilung (nur fir kurzspanende Werkstoffe)
! SGM-44R001
)
{ 24,2 S
8
12,1 L.le

: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2505 | IN2530 | IN4005 | IN4030 ....
k 3

SGM-44R001 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 ® &b Ng) &b

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-120-20 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 20 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HIE>©S™ EINSTELLBARER ECKFRASER 2J5P

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr. ®
2J5P032R00 32 16 30 32 9 5 v 0,09
2J5P040R00 40 16 30 40 9 6 v 0,16
2J5P050R00 50 22 45 40 9 7 v 0,32
2J5P063R00 63 22 55 40 9 8 v 0,56
2J5P080R00 80 27 70 50 9 10 v 1,30
BOCT09T304FR-P BOCT09T308FR-P BODTO9T304R
D)

228 S 028 &Y 028 ¥

O
- T 4] £ 4 8

9.3 3,75 9.3 3,75 9.3 3,75

BODT09T304R-001 BODTO9T308R BODTO09T308R-001

7Y iy @

75 2.3 %-..l_._3 75 Bl

En 3,75
BOMTO09T304R-DT1 BOMTO09T304R-DT2
228 QY 228 @28
7 :
3 L1375 NZER LJszs “ Lo Lazs

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

BOCTO9T304FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO, 4

BOCTO9T308FR-P  0,05020  NEGeometrie, poliert RO,8 .

BODT09T304R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0
BODTO9T304R-001  0,05/0,15  Schlicht-Geometrie, kurz R0,4 ©
BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 0
BODT09T308R-001  0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R0,8 Q
BODT09T320R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 Q
BOMTO09T304R-DT1  0,05/0,20 mit kurzer PKD-Schneide R0,4 .
BOMTO9T304R-DT2  0,05/020 mitlanger PKD-Schneide R0,4 @)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

B« o7 < I

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B PARS092 5B025-00 DSTOSF
(@ = Spannschraube @ =Torx-Bit & = Verstellkeil @ = Differentialschraube (® = Einstellschliissel

121

‘ I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools

b

)
-
L9

dl

Az

L

%




HIE>©S* ECKFRASER 2J1P

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
2J1P032R01 32 16 30 32 9 4 2,8 4 0,09
2J1P032R00 32 16 30 32 9 5 2,8 v 009
2J1P035R00 35 16 30 32 9 6 2,5 v 010
r 2J1P040R01 40 16 30 40 9 4 24 v 0,15
L 2J1P040R00 40 16 30 40 9 6 2,4 v 016
( 2J1P050R01 50 22 45 40 9 4 1.3 v 032
: 2J1P050R02 50 22 45 40 9 6 1.3 v o032
2J1PO50R00 50 22 45 40 9 7 13 4 0,32
, 2J1P063R01 63 22 55 40 9 6 1,0 v 055
2J1P063R00 63 22 55 40 9 8 1.0 v 055
2J1P080R00 80 27 70 50 9 10 06 v 125
2J1P100R00 100 32 85 50 9 12 05 v 19

I

1

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 2 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



BOMTO09T304R BOMT09T308R BOMTO09T316R

& & 22,8
@28 @28 .S / b
O O
@{Lg,g %3 L13.75 O{LQ,QJ EY3 75 HLQ;J ﬂ3 75
BOMT09T331R BOCTO9T304FR-P
W W 2
9.3 %3 75 9.3 j%3 75 E 193] g ﬁ

BOMT09T304R-DT2

BOCT09T308FR-P BOMT09T304R-DT1

, 22,8 22,8
W S . E
93] Clzs RSZEN 375 olkeal L1375
BODI09T304R 001
22,8 ng‘ 28 ng‘ 22,8 Qg‘b
\O{LQ,;J %3 75 iggL -5_3 75 gﬁg %3 75 J
BODT09T320R-001 Z0MT09T304R |

025 o %2@5& 025
NS % © @
el £ fgiL LJ3.75 ° 3,75

3 3,75

BODT09T308R

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

BOMT09T304R 0,10/0,15  positive Geometrie RO,4 DO O © © & ©

BOMTO09T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 CD (D 0 @ e O ;
BOMT09T316R ™" 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 CD @ e ]
BOMT09T320R " 0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 CD @ e J
BOMTO9T331R™ 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 CD @ e

BOCT09T304FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCT09T308FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

BOMTO09T304R-DT1  0,05/0,20 mit kurzer PKD-Schneide R0,4 .

BOMTO9T304R-DT2  0,05/0,20  mitlanger PKD-Schneide R0,4 O

BODT09T304R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 Q

BODTO9T304R-001  0,05/0,15  SchlichtGeometrie, kurz RO,4 ©

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 Q

BODTO9T308R-001  0,050,15  Schlicht-Geometre, kurz R0,8 © Wﬁ?
BODTO9T320R-001  0,05/0,15  Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 o) L~J
ZOMT09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 CD @ e

DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

%

Member IMC Gmup 1 23
® /ngersoll

Cutting Tools



HIE=>©S* ECKFRASER 2J1R

= L A
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ ga @

0 8

LT

—
—
-—Egg G

Artikel-Nr.
2J1R0O35R00 35 16 30 35 12 4 42 v 010
2J1R040R02 40 16 38 40 12 4 3,2 v 0,22
2J1R040R00 40 16 38 40 12 5 3,2 v 0,21
r 2J1R040R03 40 22 38 40 12 4 3,2 v 0,18
L 2J1R040R01 40 22 38 40 12 5 32 v 018
( 2J1RO50R01 50 22 45 40 12 4 2,1 v 029
: 2J1R0O50R00 50 22 45 40 12 6 2,1 v 030
2J1R052R00 52 22 40 50 12 5 2,0 v 0,37
| 2J1R063RO1 63 22 55 40 12 6 1.4 v 0,54
2J1R063R00 63 22 55 40 12 7 14 v 0,54
2J1R066R00 66 27 48 50 12 6 12 v 060
2J1RO80RO1 80 27 70 50 12 6 1.0 v 1,21
2J1RO80R00 80 27 70 50 12 9 1,0 v 120
y 2J1R085R00 85 27 70 50 12 7 0,9 v 133
; 2J1R100R01 100 32 85 50 12 8 0,8 v 188
‘[ 2J1R100R00 100 32 85 50 12 1" 08 v 1,89
2J1R125R01 125 40 100 63 12 10 0,6 v 3,70
2J1R125R00 125 40 100 63 12 13 0,6 v 3,76

ﬁ

= L

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-088-10(3,0Nm) ~ TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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® /ngersol/

Cutting Tools



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
@4 @b‘ @4 q@% @4 @b b
- i e woe,
L125 ] L.la8s 125 L.]ass 125 L1485
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R 7
24, ¥ oi___ Y o4
;@ B ;@ o 5 B 7
125 L.l485 12,5 llass 12,4 Ll46 ﬁ
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P
W@j& o1 oo &
& g o e fa7 ¢
{tﬁil L.las “ 125 438 : 125 | Jas
BOMT130404R-DT2 BODT130404R BODT130404R-001 E
o1 & o & oi
& s e & T g
L125 ] [las 126 ] 485 Nal lass |
BODT130408R BODT130408R-001 Z0MT130404R |
@4 q9%
T M o7 S
126 L.l485 el L.la85 126 ] 4,85

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2035

BOMT130404R 0121020 positive Geometrie RO,4 O O © © & ©

BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 CD (D 0 @ e O :
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 @ e ]
BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 @ e J
BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 @ e

BOMT130431R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R3,1 CD @ e

BOMT130440R" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 @ e

BOCT130404FR-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

BOCT130408FR-P 0,050,225  NE-Geometrie, poliert RO,8 O

BOMT130404R-DT2  0,05/0,25 mit langer PKD-Schneide RO,4 .

BODT130404R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0

BODT130404R-001 0,05/0,20 Schlicht-Geometrie, kurz R0,4 Q

BODT130408R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 Q Wﬁ?
BODT130408R-001  0,05/0,20  Schlicht-Geometrie, kurz RO, o) L~J
ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 CD @ e O

DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

%
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Cutting Tools



HIE>©S* ECKFRASER 2J1G

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
2J1G040R00 40 16 30 40 16 3 50 v/ 015
2J1GO50R00 50 22 45 40 16 4 4,4 /023
2J1GO50R01" 50 22 45 40 16 5 4,4 v 040
‘> 2J1G063R00 63 22 55 40 16 5 32 v 059
7 2J1G063R01" 63 22 55 40 16 6 32 v 0,52
( 2J1GO8OR00 80 27 70 50 16 6 2,3 o112
: 2J1GO8ORO1" 80 27 70 50 16 8 2,3 v o112
2J1G100R00 100 32 85 50 16 6 18 o192
| 2J1G100R01" 100 32 85 50 16 9 18 v/ 180
2J1G125R00 125 40 100 63 16 7 14 3,48
2J1G160R00 160 40 100 63 16 8 0,7 5,30
Venge Teilung
]
t
aTal
‘ i
i
126

® /rigersoll

Cutting Tools



AOMT170504R

AOMT170508R

AOMT170516R

%o

)
4,5 S 24,5 24,5 <

B
10719
ECD
10,
:
ECD
107
ECD
TN

16,5 6 16,5
AOMT170524R AOMT170532R AOMT170548R
@45 qﬂ/v 24,5 Q:vq’
> B . B B
e e
165 56 159 5.6 ﬁ
AOMT170564R BOCT170508FR-P
245, o 2s5, . P
™ ~
: & 3 g
15,5 5.6 16,1 5.6
ZOMT170508R

<

24,5

ol
LB

16,5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK [ IN2035| IN2504 | IN2505 | IN251 . J
AOMT170504R 018/0,30 positive Geometrie R0,4 ® O© &
AOMT170508R 0,18/0,30 positive Geometrie R0,8 O @ O e O
AOMT170516R 0,18/0,30 positive Geometrie R1,6 @ O e
AOMT170524R" 0,18/0,30 positive Geometrie R2,4 © O &
AOMT170532R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,2 @ O e
AOMT170548R" 0,18/0,30 positive Geometrie R4,8 @ O e
AOMT170564R" 0,18/0,30 positive Geometrie R6,4 @ O e q
BOCT170508FR-P  0,05/030  NEGeometrie, poliert R0,8 @) |
BOMT170608R 0,15/0,30 positive Geometrie R0,8 CD O @ D e
ZOMT170508R? 0,18/0,30 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 CD @ O e O
DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H
GUSHE
r:‘f/ y;]
— 1
g

Az

L

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-093-20 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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Cutting Tools



GOLDUIAD ECKFRASER 5J5P

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

5J5P050R00 50 22 45 40 113 5 37 v 0,30
5J5P063R00 63 22 55 40 11,3 6 2,0 v 0,48
5J5P080R00 80 27 70 5 113 8 1.3 v 1,06
5J5P100R00 100 32 85 5 113 10 1,0 4 1,70

* fz-Werte siehe Handbuch Schnittwerte fiir Fras- und Bohrwerkzeuge

SDES130515N SDMS130515R-PH

9
25, &

: L H
NEN L

{
[

S

Q

13 5.1
N2505 [ IN2530 | IN4030 | IN4035 ....

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
SDES130515N 0,20/0,35 neutrale Geometrie, gefast R1,5
SDMS130515R-PH  0,10/0,20 positive Geometrie, gefast R1,5 @ e (D

t

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

I

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-100-R0 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 2 8 Member IMC Group
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Cutting Tools



ALURZINIAT@IR ECKFRASER 5H66

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr. @®
5H6GO50R00 50 22 45 40 4 2,0 v 0,24
5H6G063R00 63 22 55 40 5 1,0 /045
5H6GO8OR00 80 27 70 50 7 0,5 4 1,08
5H6G100R00 100 32 85 50 9 0,5 v 1,72 J
SHET110502FR-P SHET110505FR-P SHET110508FR-P }
Q,
o44_. OF @4,4 244,
Y f g q S
_11_ REN L
SHET110516FR-P SHET110524FN-P SHET110532FN-P
)
24,4 %/ 24,4 ﬁ @44 q'l’%
& EH &2 H] @ ﬂ
11 L i L5 Lt L.is
SHET110540FN-P }
Q
@44 D
N L.s
Al A——— l i ......- 2
SHET110502FRP  0,050,30  NEGeometrie, poliert RO,2 O
SHET110505FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,5 .
SHET110508FR-P 0,05/0,30  NE-Geometrie, poliert R0,8 O
SHET110516FR-P 005030  NE-Geometrie, poliert R1,6 @) Wﬁ?
SHET110524FN-P  005/0,30  NE-Geometrie, poliert R2,4 @) L ‘
SHET110532FN-P  0,050,30  NEGeometrie, poliert R3,2 @)
SHET110540FN-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R4,0 .

. ®
ZUBEHOR &

SM40-093-20 (4,5Nm)

TX15x90-B

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

.~ .

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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HIPOS4\LU ECKFRASER AX2K

4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @f @I @ 6@@

Artikel-Nr.
AX2K040R00 40 16 38 50 16 3 10 v 021
AX2K050R00 50 22 45 50 16 4 7,5 v 030
AX2K063R00 63 22 47 50 16 5 5,5 v 050
r AX2K080R00 80 27 58 50 16 5 4,5 v 082
L AX2K100R00 100 32 66 63 16 6 33 v 1,50
( AX2K125R00 125 40 85 63 16 7 2,5 4 2,50
]
t
ST
Vi
i
bRl
) ¥
L~
i
1 30 Member IMC Group
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Cutting Tools



XEVT160504FR-P XEVT160508FR-P XEVT160512FR-P

@45 @V @4,5 @Q’ 24,5 ql\q’ 52‘
4 4 4 |
g? 22,2 ugé T 222 5,5 21,8 LJQ@
XEVT160516FR-P XEVT160520FR-P XEVT160524FR-P .
045 24,5 &
2 @ ) ﬂ_
N 21,2 1%5_5 1,208 ‘ [ Jsa ﬁ
XEVT160530FR-P XEVT160532FR-P XEVT160540FR-P E

XEVT160550FR-P

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
XEVT160504FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,4 .
XEVT160508FR-P 0,05/035  NE-Geometrie, poliert R0, @)
XEVT160512FR-P 0,050,35  NEGeometrie, poliert R1,2 O
XEVT160516FR-P 0,05/035  NE-Geometrie, poliert R1,6 O
XEVT160520FR-P  0,05035  NEGeometrie, poliert R2,0 O
XEVT160524FR-P  0,05/035  NE-Geometrie, poliert R2,4 @)
XEVT160530FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R3,0 . q
XEVT160532FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R3,2 . |
XEVT160540FR-P"  0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert R4,0 O
XEVT160550FR-P"  0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert R5,0 O
DFraskorper nachdrehen @=p O=M @=k @®=N O=5 O=H
ﬁ ]
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[~
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. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-093-21(4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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